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Recycling von

Getrdankekartons

GEBRAUCHTE GETRANKEKARTONS Z.B. HULSENKARTONS
UND WELLPAPPE

ZEMENT

Zementfabrik
(Drehrohrofen)

ZERREISSEN

Rohgestein

Aluminium als
Bauxitersatz

Polyethylen als
Energietrager

Papiermaschine

TRENNEN

Resteverbund
Polyethylen/Aluminium

Faserbrei
Trommelpulper




Auch leer voll zu gebrauchen

Getrinkekartons sind vielseitig und
leicht: Nicht nur Sifte und Milch,
auch Suppen, Solien und Pudding
gelangen in Getriinkekartons auf
den Markt. Sie bestehen zu 75 bis
80% aus Zellstoff. Aullen und
innen sind sie mit dem Kunststoff
Polyethylen heschichtet. Bei Pro-
dukten, die lange haltbar sein sol-
len, kommt noch eine hauchdiinne
Aluminiumauflage hinzu.

Die hochwertigen Zellstoffasern
kénnen in einem speziellen Verfah-
ren fiir die Herstellung neuer
Papierprodukte zuriickgewonnen
werden. Dazu werden die Kartons
zerkleinert und kommen dann in
eine 30 Meter lange Trommel, die
sich langsam dreht. Unter Zugabe
von kaltem Wasser werden die
Kartonstiicke wie in einer Wasch-
maschine hin- und hergeschlendert
und weichen langsam auf. Ganz
ohne chemische Zusiitze! Durch
Lécher in der Trommelwand treten
die Zellstoffasern aus und werden
anschlielend auf der Papierma-

schine verarbeitet. Die Aluminium-

und Kunststoffreste werden am
Ende der Trommel aufgefangen
und als Bauxitersatz bzw. Energie-
triager an die Zementindustrie

weitergeleitet.

Die zuriickgewonnenen Zellstoff-
fasern sind besonders lang und
sehr reilifest. Sie konnen neuen
Zellstoff vollwertig ersetzen. Dar-
aus lassen sich unterschiedliche
Papierprodukte, zum Beispiel
Wellpappe, Faltschachteln, Papier-

sicke oder Wickelhiilsen herstellen.

1998 wurden 345.000 Tonnen
Verbundverpackungen der Ver-

wertung zugefiihrt.
Weitere Informationen:

ReCarton

Gesellschaft fiir Wertstoffgewin-
nung aus Getrinkekartons mbH
Sonnenberger Stralle 43

65191 Wiesbhaden

www.getraenkekarton.de
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Neues aus alten Fasern

Die Altpapierverwertung gehort zu
den Reeyelingklassikern. Fasern
aus gebrauchten Papieren, Karto-
nagen und Pappen kénnen bis zu
fiinfmal verwertet werden. Die
Rohstoffegrundlage von Papier sind
immer Fasern aus Holz. Diese wer-
den als Zellstoff oder Holzstoff
(Primérfasern) zur Papierherstel-
Jung genutzt.

Der fiir die deutsche Papierindu-
strie mengenmiBig wichtigste Roh-
stoff ist jedoch Altpapier (Sekun-
dirfasern). Hierans werden bei-
spielsweise wieder neue Kartona-
gen, Zeitungen, Kiichenrollen oder
Briefumschliige hergestellt. Eine
Sortierung des in den Haushalten
gesammelten Altpapiers ist fiir die
Herstellung von Papier, Karton
und Pappe fiir Verpackungszwecke
im allgemeinen nicht erforderlich.
Fiir die Produktion von graphi-
schem Papier, wie z.B. Zeitungs-
druckpapier aus Altpapier, sollte
eine Sortierung des Altpapiers
nach Verpackungen und Druckpa-

pier erfolgen.

Bevor das Alitpapier fiir die Pro-
duktion von neuem Papier einge-

setzt werden kann, mul} es aufbe-

reitet werden. Im Pulper wird das
Altpapier zuniichst in Wasser aunf-
gelsst und zerfasert. Anschlieflend
werden papierfremde Bestandteile,
etwa Biiroklammern oder Klebe-
streifen, entfernt. Fiir die Herstel-
lung von Verpackungspapieren ist
die Entfernung von Druckfarben
nicht erforderlich. Bei der Herstel-
lung graphischer Papiere miissen
diese jedoch im De-Inking-Verfah-
ren entfernt werden. Dabei werden
die Druckfarben mit Wasser,
Natronlauge und Seife von den

Papierfasern geldst.

Zeitungen werden heute vollstin-
dig. Papier, Karton und Pappe fiir
Verpackungszwecke bis zu 95 Pro-
zent aus Altpapier hergestellt.

Je nach Anforderung an das neu
herzustellende Papier werden dem
Altpapier frische Fasern zugefiigt,
um den Recyclingkreislauf in Gang
zu halten, da bei jedem Reeycling-

vorgang die Fasern kiirzer werden.

1998 wurden rund 1,42 Millionen
Tonnen an Verkaufsverpackungen
aus Papier, Karton und Pappe mit
dem Griinen Punkt der Verwertung

zugefiihrt.

Weitere Informationen:

Interseroh AG
Stollwerckstralle 9a
51149 Kéln-Porz

www.interseroh.de

GesPaRec — Gesellschaft fiir
Papierrecycling mbH
Schaumburg-Lippe-Stralle 5
53113 Bonn

www.gesparec.de

IPK — Papier- und Kunststoff-
verwertungs GmbIl

Postfach 11 52

76545 Sinzheim

VIW — Vereinigung fiir Wertstoff-
Reecycling GmbH
Max-Planck-Strafe 42

50858 Koln

www.vfw.net

Recostra S.A.
6 Rue de Cherbourg
F-67026 Strasbourg

DGW — Westdeutsche Gesellschaft
fiir Wertstoffverwertung mbH
Benzstralle 1-5

41515 Grevenbroich

vdp — Verband Deutscher
Papierfabriken e.V.
Adenauerallee 55

53113 Bonn
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Z.B. KONSERVENDOSEN,
KAROSSERIETEILE

. GEBRAUCHTE WEISSBLECH-
VERPACKUNGEN

VERPRESSEN

SCHMELZEN

Schrottpaket

Brammen

Konverter




Eine runde Sache

Weiliblech ist zu 100 Prozent ver-
werthar, und das beliebig oft. Da
Weillblech Stahl ist, kann es ohne
Qualitidtsverlust zu neuem Stahl
eingeschmolzen werden. Das heil3t:
Jede gesammelte Dose wird auch
recycelt. Rund 375.000 Tonnen
Weillblech wurden allein 1998 der
Verwertung zugefithrt. Problemlos
ist vor allem die Trennung von
anderen Verpackungsmaterialien.
Ein Magnet reicht aus, um selbst
kleinste Weillblechteile auszusor-
tieren.

Vom Magneten gelangt das Weil}-
blech in die Schrottpresse. Unter
hohem Druck werden leere Dosen
und andere Weillblechverpackun-
gen auf einen Bruchteil ihres
urspriinglichen Volumens geprefit,
bevor sie im Stahlwerk einge-

schmolzen werden.

Die Verwendung von Weiliblech-
schrott spart grofie Mengen an Roh-
stoffen und Energie: Pro Tonne
WeiBlblechschrott werden 1,5 Ton-
nen Erz und 665 Kilogramm Kohle
eingespart.

Das fliissige Metall wird in Strang-
gieanlagen zu Stahlblocken, den
BOg(‘:nﬂnnten Bl‘aml‘ﬂ(&n, gegOSSBn.

Unter dem Druck von bis zu 1.200

Tonnen werden aus diesen Bram-
men in der Warmwalzstralle zwei
Millimeter diinne Stahlbéinder her-
gestellt. Nachdem das Rohmaterial
fiir neue Weillblechverpackungen
den Kaltwalzprozell durchlaufen
hat, ist es nur noch 0,12 Millimeter
dick. Eine hauchdiinn aufgetragene
Zinnschicht schiitzt und veredelt
das neue Weiliblech.

Die Verwertungsmiglichkeiten sind
vielfdltig. Prinzipiell kann aus ein-
geschmolzenem Weillblech jedes
gewiinschte Stahlprodukt neu ent-
stehen. So muf} aus einer Dose kei-
neswegs wieder eine Dose werden.
Auch andere Stahlprodukte sind
miglich, zum Beispiel eine Autoka-

rosserie.
Weitere Informationen:

Interseroh AG
Stollwerckstralle 9a
51149 Kaéln-Porz

www.interseroh.de

Thyssen Sonnenberg Metallrecycling
GmbH & Co. KG

Krausstralle 59

47119 Duisburg

www.tso-recyeling.de

Rasselstein Hoesch GmbH
Engerser Landstralle 17
56562 Neuwied

www.rasselstein-hoesch.de

Hansa Recycling GmbH
Kohlenweg 1
44147 Dortmund

GEBR - Entsorgungs- und Bera-
tungsgesellschaft fiir die Deutsche
Recyelingwirtschaft mbH & Co. KG
Bismarckstralie 12

50672 Kéln

DGW — Westdeutsche Gesellschaft
fiir Wertstoffverwertung mbH
BenzstraBe 1-5

41515 Grevenbroich

1PK — Papier- und Kunststoff-
verwertungs GmbH

Postfach 11 52

76545 Sinzheim

IZW — Informations-Zentrum
Weilliblech e. V.

Fiirstenwall 99

40217 Diisseldorf

www.weissblech.de
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Kunststoff

Rohstofflich z.B. Reduktionsverfahren

GEMISCHTE KUNSTSTOFFVERPACKUNGEN

z.B. Chipstiiten
und Deckel

ZERKLEINERN

Koks und

ROHEISEN ZUR STAHLERZEUGUNG

Eisenerz /Ay

AGGLOMERIEREN

Hochofen

EINDUSEN

REDUZIEREN
Kunststoff reduziert
Eisenerz zu Roheisen
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Ein Beitrag zur Schonung der
natiirlichen Ressourcen

Kunststoff-Verpackungen werden
aus Erdil hergestellt. Mit Hilfe
chemischer Reaktionen lassen sie
sich wieder in ihre Grundsubstan-
zen zerlegen, die wie Erdél vielfil-
tig einsetzbar sind. Um die Kunst-
stoffe zu verwerten, miissen sie
aufbereitet werden: Sie werden
zunichst geschreddert und von
Stiorstoffen befreit, um dann durch
Druck und Reibungshitze ange-
schmolzen und zu kleinen Kiigel-

chen geformt zu werden.

Derart aufbereitete Kunststoffe,
Agelomerat genannt, sind schiitt-
und pumpfihig, kénnen in Silo-
fahrzeugen transportiert und
anschlieBend durch die Rohrlei-
tungen der Groflanlagen geférdert
werden. Aus den gebrauchten
Kunststoffen kann dort wieder Ol
hergestellt werden. Dazu wird das
Agglomerat aus dem Silofahrzeug
in die Anlage gepumpt, auf iiber
400 Grad Celsius erhitzt und unter
hohem Druck verfliissigt. Das End-
produlkt ist ein Gemisch aus Ben-
zin und Heizol, das zu neuen Raffi-
nerieprodukten weiterverarbeitet

werden kann.

Ein recht neues, skonomisch wie
okologisch besonders sinnvolles
Verfahren ist der Einsatz von Alt-
lunststoffen fiir den Reduktions-
prozel bei der Gewinnung von
Roheisen. Dabei wird der Hoch-
ofen mit Koks und Eisenerz
beschickt. Von unten werden heille
Luft und das Kunststoffagglomerat
als Reduktionsmittel eingeblasen.
Die entstehenden Gase, Kohlenmo-
noxid und Wasserstoff, entziehen
dem Eisenerz Sauerstoff. Auf diese
Weise kann durch den Einsatz von
Altkunststoffen das bei der Stahl-
erzeugung sonst iibliche Schwerdl

eingespart werden.
Weilere Informationen:

DKR Deutsche Gesellschaft fiir
Kunststoff-Recyeling mbll
Frankfurter Stralle 720-726
51145 Kiln

www.dkr.de
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Aluminium

GEBRAUCHTE ALUMINIUM-VERPACKUNGEN ZUBEHOR IM AUTOMOBIL-BEREICH Z.B. ALUMINIUMDOSEN,

(AUTOMOBIL-CHASSIS, HUTTENGUSS- -SCHALEN
LEGIERUNGEN FUR MASCHINENBAU)

WALZEN 7
ZERKLEINERN

4

Barren

Magnet GIESSEN

ABSCHEIDEN ¢4

VON FREMDSTOFFEN q
A

| THERMISCH SCHMELZEN
= VORBEHANDELN

X
' {’iv
l
:
|




Hier steckt die Energie drin

Recyceltes Aluminium spart Ener-
gie und schont Rohstoffe. Mit der
gleichen Energiemenge lassen sich
nimlich entweder aus Bauxit eine
Tonne Aluminium herstellen oder
aher bis zu 20 Tonnen Aluminium
aus Schrott recyceln, und dies
ohne QualititseinbufBen.

Rund 43.000 Tonnen Aluminium
wurden 1998 der Verwertung zu-
gefithrt. Und so funktioniert das
Aluminium-Recycling: Die beim
Aufbereiter angelieferten Wert-
stoffballen enthalten zwei Arten
aluminiumhaltiger Verpackungen:
die diinnwandigen, flexiblen
Aluminiumverbundfolien und die
dickwandigen Verpackungen aus
lackiertem oder beschichtetem
Aluminium wie zum Beispiel Dosen
und Meniischalen. Um Aluminium
zuriickzugewinnen, werden die
Ballen zuniichst aufgelést. Danach
wird das Material durch Miihlen
zerkleinert. Schlieflich beginnt
der eigentliche Trennprozel} mit-

tels pyrolytischer Vorbehandlung.

So werden vom Aluminiumanteil
der Verpackungen simtliche

Anhaftungen abgetrennt.

Das auf diese Weise entstandene
hochwertige Aluminiumgranulat
kann nun von der Industrie
weiterverwertet werden. Es wird
geschmolzen, gegossen und z.T.
auch gewalzt. Das Ergebnis: Alu-
miniumbauteile fiir Automobile
oder wieder Aluminiumbleche. Sie
kionnen bedruckt und zum Beispiel
zu Verpackungen oder Aluminium-
schalen gestanzt werden. Die dabei
entstehenden Produktionsschrotte

werden wieder recycelt.

Recyceltes Aluminium ist genauso
hygienisch, flexibel, belastbar '
sowie geschmacks- und geruchs-
neutral wie aus Bauxit gewonnenes

Aluminium.

Weitere Informationen:

DAVR - Deutsche Aluminium
Verpackung Recyeling GmbH
Heerdter Sandberg 30

40549 Diisseldorf

Interseroh AG
Stollwerckstrale 9a
51149 Kéln

www.interseroh.de

DGW — Westdeutsche Gesellschaft
fiir Wertstoffverwertung mbH
Benzstralle 1-5

41515 Grevenbroich

IPK - Papier- und Kunststoff-
verwertungs GmbH

Postfach 11 52

76545 Sinzheim
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Glas

ALTGLAS

Z.B. GLASFLASCHEN, GLASER

FARBGETRENNTES
ERFASSEN FORMEN
Foermgebungsmaschine
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' ‘ ZERKLEINERN
“ Schmelzwanne
‘ KUNSTSTOFF,

METALL UND PAPIER
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Eine klare Sache

Bereits seit den 70er Jahren sam-
meln die Bundesbiirger Glasver-
packungen getrennt vom iibrigen
Abfall. Aber erst mit der Einfiih-
rung des Dualen Systems ist eine
flichendeckende Sammlung ent-
standen. Seitdem sind die Verwer-
tungsmengen stark angestiegen:
Allein 1998 wurden 2,7 Millionen
Tonnen Altglas der Verwertung
sugefithrt. Jeder weil3, dall Aliglas
ein wichtiger Rohstoff fiir die Her-
stellung von neuen Glasprodukten
ist. Doch wie funltioniert Glas-
recycling? Wichtig ist zuniichst,
daf} weiles, braunes und griines
Glas, nach Farben getrennt, in die
entsprechenden Sammelcontainer
gelangt. Andere Farben, wie blau,
rot usw. gehoren in den Griinglas-
Container. Denn wiihrend Scherben
fiir die Wiedergewinnung von
griinem Glas einen hiheren Anteil
an Fehlfarben enthalten diirfen,
darf der Rohstoff fiir braunes Glas
nur wenige Fremdanteile und fiir
weiBes Glas sogar nur 0,5 Prozent

Griin- oder Braunanteile enthalten.

In der Aufbereitungsanlage werden
die Fremdstoffe und Fehlwiirfe,
wie beispielsweise Glithbirnen,
Spiegel und Steingutflaschen, aus-
sortiert. Danach wird das Glas zer-
kleinert. Ein Magnetabscheider
trennt Flaschenverschliisse und
andere Blechteile ab, Etiketten
landen im Papiersauger. Die Scher-
ben werden gesiebt und noch ein-
mal genau sortiert, um auch die
letzten Fehlfarben und Fremdstof-
fe zn entfernen. Bei 1.200 bis 1.500
Grad Celsius werden die Scherben
und ein geringer Anteil der tradi-
tionellen Rohstoffe, wie Sand, Kalk
und Soda, in Schmelzwannen ge-

schmolzen.

Aufs Gramm genau dosiert, wird
das fliissige Glas an die Formge-
bungsmaschine weitergeleitet, die
neue Flaschen und Gliser produ-
ziert. Glas kann restlos verwertet
und als Rohstoff immer wieder

verwendet werden.
Weitere Informationen:

GGA Gesellschaft fiir Glasrecyeling
und Abfallvermeidung mbH
Deisenfangstralie 37

88212 Ravenshurg



